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Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Gegenleiste fur eine Perforiereinrichtung 

(§7) Fur eine Einrichtung zum Querperforieren von Signaturen 
zwischen einer in einem Perforierzylinder befestigten Perfo- 
riermesserieiste und einer in einem Gegenperforierzylinder 
befestigten Gegenleiste ist eine solche Gegenleiste vorgese- 
hen, die ein Festsetzen von beim Perforieren entstehenden 
Papierstab im Schneidspalt verhindert. ErfindungsgemaB 
geschieht dies dadurch, daB die Gegenleiste eine Axialboh- 
rung aufweist, in welcher eine zylindrische Schraubenfeder 
angeordnet ist Dabei ist eine Lange der Schraubenfeder 
groSer als das Produkt von Windungsanzahl und Draht- 
durchmesser, so daS sich Offnungen bilden, die mit den 
Schneiden der Perforiermesser in Verbindung stehen. 
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l 2 

Beschreibung 1 tragt in einer zylinderbreiten Grube 2 eine insgesamt 

mit 3 bezeichnete Perforiermesserleiste. Die Perforier- 

Die Erfindung betrifft eine Gegenleiste fur eine Ein- messerleiste 3 Weist eine formschliissig, z. B. durch 

richtung zum Querperforieren von Signaturen entspre- Schrauben mit dem Boden der Grube 2 verbundene sich 
chenddemOberbegriff des Anspruches 1. 5 in axialer Richtung erstreckende Profilleiste 4, etwa in 

Durch die EP 03 07 891 Bl ist eine Einrichtung zum der Form eines urn 180° gedrehten T auf. Am Ende 6 des 

Querperforieren von Signaturen vor dem Falzen be- sich vertikal, d h. sich in radlaler Richtung des Perforier- 

kanntgeworden, bei welcher eine Perforiermesserleiste zylinders 1 erstreckenden Schenkels 7, insbesondere auf 

eines Perforierzylinders gegen eine Gegenleiste eines einer Stirnflache des Endes 6 sttltzt sich ein insgesamt 
Gegenperforierzylinders wirkt 10 mit 8 bzw. mit 9 bezeichnetes rechts oder links von einer 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine perforierzylinderiangenhalbierenden Ebene 11 ange- 

gummielastische Gegenleiste fur eine Perforiereinrich- ordnetes Einzelperforiermesser ab, welches nachfol- 

tung zu schaffen, bei der ein schadliches Festsetzen des gend noch naher beschrieben wird Die perforierzylin- 

beim Perforieren entstehenden Papierstaubes in die derlangenhalbierende Ebene 11 schneidet rechtwinklig 

durch die Einzelperforiermesser in die Gegenleiste der 15 eine Rotationsachse des Perforierzylinders 1. Jedes Ein- 

Perforiereinrichtung eingearbeiteten Einschnitte wel- zelperforiermesser 8; 9 weist ein sich deckungsgleich 

testgehend vermieden wird mit einer kunftigen Querfalzlinie 12 erstreckendes gera- 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch die des perforierendes Teil 13 (nachfolgend als gerades Teil 

Merkmale des kennzeichnenden Teils des Anspruches 1 bezeichnet) mit einer Breite b und einer Hone h auf. An 

geldst 20 beiden Enden 14; 16 des geraden Teils 8; 9 erstreckt sich 

Durch die Erfindung treten insbesondere nachfolgen- jeweils ein abgewinkeltes perforierendes Teil 17; 18 

de Vorteile auf: durch das Eindringen des Papierstaubes (nachfolgend als abgewinkeltes Teil bezeichnet). Beide 

in die Einschnitte der Gegenleiste mit nachfolgendem abgewinkelten Teile 17; 18 sind in einem Winkel Alpha, 

Abblasen bzw. Absaugen des Papierstaubes durch die in z. B. 45° zum geraden Teil 13 abgewinkelt, so daB die 

der Gegenleiste befindliche Bohrung ist stets ein genau- 25 freien Enden der abgewinkelten Teile 17; 18 jeweils so- 

es Zusammenwirken zwischen der Perforiermesserlei- wohl in Richtung der zylinderlangenhalbierenden Ebe- 

ste und der durch die Schneideinrichtungen profiilierte ne 11 als auch gleichzeitig in Transportrichtung einer 

bzw, mit Einschnitten versehene Gegenleiste gewahrlei- Signatur 19 bzw. in Rotationsrichtung C des Perforier- 

stet Die Gefahr des Ausbrechens von einzelnen zylinder 1 weisen. Sowohl die abgewinkelten Teile 17; 

Schneid- bzw. Perforiereinrichtungen wird somit eben- 30 18 als auch das gerade Teil 13 des Einzelperforiermes- 

falls verringert Die Anordnung einer Statzeinrichtung, sers 8; 9 weisen an ihren einem Gegenperforierzylinder 

z.B. einer zylindrischen Schraubenfeder in der Axial- 21 zugewandten Seite jeweils Schneidkanten 22; 23 bzw. 

bohrung der Gegenleiste verleiht der erfindungsgema- eine Schneidkante 24 auf. Die Schneidkanten 22 bis 24 

Ben Gegenleiste eine lange Lebensdauer. Eine beson- kdnnen jeweils einen einseitigen Anschliff aufweisen so- 

ders schadstoffarme Beseitigung des Papierstaubes wird 35 wie auch eine feinverzahnte Schneidkante 22 bis 24. Auf 

durch ein Absaugen des Papierstaubes erreicht Die Er- Grund einer geringeren H6he der abgewinkelten Teile 

findungsgemaBe Gegenleiste kann auch bei Papier- 17; 18 gegenilber der H6he des geraden Teiles 13 kdn- 

schneidvorrichtungen eingesetzt werden. nen sich die Unterseiten der abgewinkelten Teile 17; 18 

Die Erfindung wird nachstehend an mehreren Aus- auf dem Ende 6 des vertikalen T-Schenkels 7 abstiitzen, 

fuhrungsbeispielen naher erlautert Die zugehongen 40 wahrend das aberstehende Ende oder Zunge 28 des 

Zeichnungen zeigen in geraden Teils 13 an einer Langsseite des vertikalen 

Fig. 1 eine Perforiermesserleiste in einem Perforier- T-Schenkels 7 anliegt und mittels einer sich parallel und 

zylinder sowie eine erfindungsgemaBe Gegenleiste in in axialer Richtung zum vertikalen T-Schenkel 7 erstrek- 

einem Gegenperforierzylinder angeordnet, im Quer- kenden Klemmleiste 31, z. B. mittels Schrauben, festge- 

schnitt, 45 klemmt wird Somit kdnnen die Einzelperforiermesser 

Fig. 2 eine Draufsicht auf einen Teil der Perforier- 8; 9 einzeln in einem Abstand a, d h. jeweils einer Zahn- 

messerleiste nach Fig. 1, ausschnittsweise beidseits ei- lflcke, welche einem sogenannten Steg 34 zwischen zwei 

ner perforierzylinderlangenhalbierenden Ebene, Schnitten in der Signatur 19 entspricht, voneinander be- 

Fig. 3 eine Draufsicht auf einen Teil einer mit dem in abstandet sein. Der Abstand a kann zwischen zwei und 

Fig. 2 gezeigten Perforiermesserteil querperforierten 50 acht Millimetern Liegen. Die Einzelperforiermesser 8; 9; 

Signatur, 36 kdnnen aus abgekantetem Stahlblech mit einer Dicke 

Fig. 4 eine Vorderansicht eines Teils eines Gegenper- d, z.B. zwischen 0,5 bis 1^ Millimetern bestehen. Die 

forierzylinders mit einem Langsschnitt durch eine Ge- Einzelperforiermesser 8; 9 sind jeweils einstUckigausge- 

genleiste sowie einer Blasluftzufuhrung, bildet und kdnnen symmetrisch oder asymmetrisch zur 

Fig. 5 eine Einzelheit Z nach Fig. 4, 55 zylinderlangenhalbierenden Ebene 11 angeordnet sein. 

Fig. 6 einen Querschnitt durch eine erfindungsgema- Eine asymmetrische Anordnung der Einzelperforier- 

Be Gegenleiste in einem zweiten AusfOhrungsbeispiel messer8;9 (Fig. 2 und 3) hat beim Perforieren mehrlagi- 

mit Darstellung einer Perforiermesserleiste, ger Signaturen 19, z. B. bis zu 160 Seiten, den Vorteil, 

Fig. 7 einen Langsschnitt durch eine Gegenleiste in daB die zwischen den Perforationsschnitten 32; 33 ent- 

einen dritten AusfOhrungsbeispiel unter Weglassung ei- 60 standenen Stege 344 beider Signaturhalften 39; 41 nach 

ner Perforiermesserleiste und Darstellung von nur ei- dem Bilden eines zweiten Langsfalzes entlang der zylin- 

nem Einschnitt in der Gegenleiste, derlangenhalbierenden Ebene 11 nicht aufeinanderlie- 

Fig. 8 eine Darstellung analog Fig. 6 mit einem vier- gen, so daB ein sonst durch ein Aufeinanderliegen je- 

ten Ausftihrungsbeispiel, weils von Perforationsschnitten 32; 33 und Stegen 34 

Fig. 9 eine Darstellung analog Fig. 5 mit einem fttnf- 65 entstehendes "Aufwulsten" vermieden wird 

ten AusfUhrungsbeispieL Zwischen den rechten und Hnken Einzelperforiermes- 

Ein Falzwerk einer Rotationsdruckmaschine weist sera 8; 9 ist die zylinderlangenhalbierenden Ebene 11 

u. a. einen Perforierzylinder 1 auf. Der Perforierzylinder schneidend ein mitderes Einzelperforiermesser 36 mit 
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einer Breite f, aus einem geraden Teil 42 bestehend 
angeordnet, dessen im Winkel Alpha zum geraden Teil 
42 abgewinkelte Teile 37; 38 (Fig. 2) jeweils in Richtung 
der zylinderlangenhalbierenden Ebene 11 und in Rota- 
tionsrichtung C des Perforierzylinders 1 weisen. 5 

Es ist selbstverstandlich, daB sich die rechten oder 
Linken Einzelperforiermesser 8; 9 aneinandergereiht 
Uber die gesamte Lange der Perforiermesserleiste 3 er- 
strecken. 

Die aneinandergereihten und festgeklemmten Einzel- io 
perforiermesser 8; 36; 9 der Perforiermesserleiste 3 wir- 
ken gegen eine in einer Zylindergrube 66 des Gegenper- 
forierzylinders 21 befestigte elastische, insgesamt mit 67 
bezeichnete Gegenleiste. Zwischen der Perforiermes- 
serleiste 3 und der Gegenleiste 67 wird die Signatur 19 15 
mit einer Querperforation versehen. 

Die Gegenleiste 67 kann einen rechteckf6rmigen, ins- 
besondere einen quadratischen Querschnitt mit einer 
sich in langsaxialer Richtung zum Gegenperforierzylin- 
der 21 erstreckende durchgehende Bohrung 68 aufwei- 20 
sen, in welcher sich Uber die gesamte Lange eine dem 
Durchmesser i der Bohrung 68 angepaBte hohle StUtz- 
einrichtung, z. B. eine zylindrische Schraubenfeder 69 
erstreckt, welche mit ihrem AuBendurchmesser am 
Durchmesser der Bohrung 68 anliegt (Fig. 1 und 4). Die- 25 
se Schraubenfeder 69 weist eine Lange auf, die grdBer 
ist als das Produkt aus Windungsanzahl und Draht- 
durchmesser der Schraubenfeder 69, so daB die Win- 
dungen der Schraubenfeder 69 nicht aneinanderliegen. 
So kSnnen beispielsweise auf eine Lange der Schrau- 30 
benfeder 69 von 500 Millimetern etwa 100 Windungen 
entfallen bei einem Drahtdurchmesser von einem Milli- 
meter, so daB ein Zwischenraum oder jeweils Offnungen 
70 von vier Millimetern zwischen den Windungen ver- 
bleiben. An zumindest einem Ende 71 der Schraubenfe- 35 
der 69 wird Blasluf t eingeblasen, z. B. in der Art, daB das 
Ende 71 mit einer durch den Achszapfen 72 des Gegen- 
perforierzylinders 21 fuhrenden Blasluftleitung 73 ver- 
bunden ist Dabei ist der Achszapfen 72 mittels einer 
bekannten drehbaren Einftthrung 74 versehen, die mit 40 
einer Biasluftquelle 76 in Verbindung steht Die Dreh- 
einfOhrung 74 ist mittels eines Flansches 77 am Seiten- 
gestell 78 der Maschine bef estigt 

Es ist auch mdglich, die Gegenleiste 67 als Vierkant- 
Hohlprofil auszubilden, wobei die Windungen der 45 
Schraubenfeder 69 innen am Hohlprofil teilweise anlie- 
gen. Die Gegenleiste 67 besteht aus einem hartgummi- 
artigen, elastischen Material, z. B. Kunststoff, wie Poly- 
ester-Polyol mit einer Harte von etwa 90 Shore A. 

Die Funktion der Einrichtung zum Querperforieren 50 
ist wie folgt: wahrend der Produktion des Falzapparates 
Liegen die Signaturen an einer die Peripherie des Ge- 
genperforierzylinders 21 weiterfiihrenden Arbeitsfiache 
88 der Gegenleiste 67 an, so daB die Signaturen zwi- 
schen der Perforiermesserleiste 3 sowie der Gegenleiste 55 
67 querperforiert werden, wobei ein Abstand m zwi- 
schen der Arbeitsfiache 88 und einem tiefsten Punkt 89 
des Querschnittes der Schraubenfeder 69 geringer ist als 
die Eindringtiefe der Einzelperforiermesser 8; 9; 36 in 
die Gegenleiste 67. Die Offnungen 70 der StCtzeinrich- 60 
tung, d. h* der Schraubenfeder 69 liegen der Arbeitsfia- 
che 88 der Gegenleiste 67 in einem Abstand m gegen- 
Uber. Durch das permanente Eindringen der Schneid- 
kanten 22, 23, 24 der Einzelperforiermesser 8, 36, 9 in die 
Gegenleiste 67 bei jeder Zylinderumdrehung wird das 55 
fehlende Stuck zwischen der Eindringtiefe der Schneid- 
kanten und dem lichten Durchmesser der Bohrung 68 
aufgearbeitet, d. h. durchlassig, so daB der beim Perfo- 



rieren anfallende Papierstaub zwischen den Windungen 
der in der Bohrung 68 befindlichen zylindrischen 
Schraubenfeder 69 hindurch in den zylindrischen Hohl- 
raum innerhalb der Windungen dringt, von wo aus die- 
ser Papierstaub mittels vom ersten Ende 71 der Schrau- 
benfeder 69 bzw. der Bohrung 68 eingeleiteter Blasluft 
ins Freie geblasen wird Es ist natiirlich auch mdglich, 
den Papierstaub am zweiten Ende der Schraubenfeder 
69 mittels Unterdruck und einer analogen Dreheinfuh- 
rung liber den zweiten, ebenfalls nichtdargestellten 
Achszapfen abzusaugen. 

Bei einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel besteht die 
Stutzeinrichtung der Gegenleiste 67 aus einem Rohr 79, 
welches in Richtung der Perforiermesserleiste 3 des Ge- 
genperforierzylinders 21 weisende Offnungen in Form 
eines sich Uber die gesamte Lange der Gegenleiste 67 
erstreckenden, durchgehenden Langsschlitz81 aufweist 
Somit kann der beim Einbringen von Perforationen ent- 
stehende Papierstaub Qber die von der Perforiermesser- 
leiste 3 in die Gegenleiste 67 eingearbeiteten Einschnit- 
te zum Rohrinneren gelangen, von wo dieser, wie be- 
reits beschrieben, ausgeblasen wird (Fig. 6). Es ist auch 
mdglich, statt eines Langsschlitzes 81, mehrere sich uber 
die gesamte axiale Lange des Gegenperforierzylinders 
21 erstreckende, voneinander beabstandete Langsschlit- 
ze in der Art vorzusehen, daB die Langsschlitze jeweils 
mit den Einzelperforiermessern 8; 9; 36 der Perforier- 
messerleiste 3 des Gegenperforierzylinders 21 korre- 
spondieren. 

Bei einem dritten Ausfuhrungsbeispiel besteht die 
Stutzeinrichtung der Gegenleiste 67 aus einem Rohr 83 
mit mehreren in axialer Richtung voneinander beab- 
standeten (h), sich in Umfangsrichtung des Rohres 67 
erstreckenden Schlitzen 84. Der Schlitzabstand h kann 
etwa ein Viertel der axialen Lange des Schlitzes 84 be- 
tragen (Fig. 7). Die Schlitze 84 konnen in ihrer axialen 
Lange auch so bemessen sein, daB jeweils die Einzelper- 
foriermesser 8; 9; 36 mit den Schlitzen 84 korrespondie- 
ren. 

Bei einem vierten Ausfuhrungsbeispiel besteht die 
Stutzeinrichtung der Gegenleiste 67 aus voneinander in 
axialer Richtung des Gegenperforierzylinders 21 beab- 
standeten Ringen 86, deren Innendurchmesser i dem 
Durchmesser i der Axialbohrung 68 der Gegenleiste 67 
entspricht (Fig. 8). Eine Dicke k der Ringe 86 entspricht 
etwa einem Viertel des axialen Ringabstandes, wobei 
ein Ringabstand auch gleichzeitig eine Offnung 87 zwi- 
schen den Ringen 86 darstellt, die einer zum Einwirken 
der Einzelperforiermesser 8; 36; 9 dienenden Arbeitsfia- 
che 88 gegenaberliegt Es ist auch mdglich, die Ringe 86 
i axialer Richtung untereinander mittels zwei oder drei 
Stegen stoffschlussig zu verbinden. 

Die in den zweiten, dritten und viertem Ausfuhrungs- 
beispiel genannten Offnungen 81; 84; 87 konnen den 
Einzelperforiermessern 8; 36; 9 derart angepaBt sein, 
daB die Einzelperforiermesser 8; 36; 9 hinsichtlich ihrer 
Lange und Breite ein Eindringen in das Innere der Off- 
nungen 81; 84; 87 in einem Abstand ermoglichen, der 
uber einen zwischen der Arbeitsfiache 88 und dem tief- 
sten Punkt 89 des Querschnittes der Stutzeinrichtung 
79; 83; 86 befindlichen Abstand m hinausgeht, d. h. gr6- 
Berist,z. B. 0,5 mm. 

In einem fQnften Ausfuhrungsbeispiel weist eine Ge- 
genleiste 92 einen quadratischen Querschnitt auf. Jede 
dieser am Umfang, sich in axialer Richtung des Gegen- 
perforierzylinders 21 erstreckenden Arbeitsfiachen 88; 
93; 94; 96 weist an ihrer Perforiermesserwirklinie 91 
jeweils einen gleichen Abstand zu einer Langsachse 97 
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der Stutzeinrichtung 69 auf (Fig. 9). Somit kann die Ge- 
genleiste 92 nach dem VerschleiB der der Arbeitsflache 
88 gedreht werden, so daB die flbrigen Arbeitsflachen 
93; 94; 96 ebenfalls noch benutzt werden konnen. £s sind 
auch Ausfuhrungen von Gegenleisten mit sechs oder 
acht Arbeitsflachen mdglich. 

Bezugszeichenliste 

1 Perforierzylinder 
2Grube(l) 

3 Perforiermesserleiste 

4 Prof illeiste 
5- 

6Ende(7) 

7 Schenkel, vertikaler (6) 

8 Einzelperforiermesser, rechtes (3) 

9 Einzelperforiermesser, linkes (3) 

to- 
il Ebene,zylinderlangenhalbierende 
12 Querfalzlinie 
13- 
14- 
15- 
16- 

17 Teil, abgewinkelt (8; 9) 

18 Teil, abgewinkelt (8; 9) 

19 Signatur 
20- 

21 Gegenperforierzylinder 

22 bis 27- 

28 Zunge 

29 Langsseite(7) 
30- 

31 Klemmleiste 

32 Perforationsschnitt (19) 

33 Perforationsschnitt (19) 
34Steg(19) 
35- 

36 Einzelperforiermesser, mittleres 

37 Teil, abgewinkelt (36) 

38 Teil, abgewinkelt (36) 

39 Signaturhalfte, erste (19) 
40- 

41 Signaturhalfte, zweite (19) 
42Teil,gerade(36) 
43- 
44- 
45- 

46 Teil, erstes, auBeres (43) 

47 Teil, zweites, auBeres (43) 
48Wulst(28) 
49 bis 65- 
66Zylindergrube(21) 
67Gegenleiste(21) 
68Bohrung(67) 
69 Schraubenf eder (67; 68) 
700ffnung(69) 
71 Ende, erstes (69) 
72Achszapfen (21) 
73Blasluftleitung(21) 

74 Einfiihrung, drehbar (72) 

75 - 

76 Blasluftquelle 

77 Flansch 

78 Seitengestell 
79Rohr 
80- 



81 Schlitz(79) 
82- 
83 Rohr 
84Schlitz(83) 
85- 

86 Ring 

87 Offnung 

88 Arbeitsflache (67) 
89- 

10 90- 

91 Perforiermesserwirklinie 

92 Gegenleiste 

93 Arbeitsflache (92) 

94 Arbeitsflache (92) 
15 95 - 

96 Arbeitsflache (92) 

97 Langsachse (69) 

C Rotationsrichtung(l;21) 

aAbstand(8,8;9,9) 
20 fBreite(42) 

gAbstand(46 f 44;44,47) 

h Abstand (84; 84) 

i Innendurchmesser (86; 68) 

mAbstand(88;89) 
25 Alpha Winkel 



Patentansprilche 

1. Gegenleiste far eine Einrichtung zum Querperfo- 

30 rieren von blattfdrmigen Material (19), dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Gegenleiste (67) in Langs- 
axialer Richtung eine durchgehende Bohrung (68) 
aufweist, daB in der Bohrung (68) eine dem Durch- 
messer (i) der Bohrung (68) angepaBte hohle Stutz- 

35 einrichtung (69; 79; 83; 86) vorgesehen ist, daB die 
Stutzeinrichtung (69; 79; 83; 86) eine Anzahl von 
Offnungen (70; 81; 84; 87) aufweist, die einer zum 
Einwirken der Einzelperforiermesser (8; 9; 36) die- 
nenden Arbeitsflache (88) gegenuberliegeiL 

40 2. Gegenleiste nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Abstand (m) zwischen der Ar- 
beitsflache (88) und einem tiefsten Punkt (89) des 
Querschnittes der Stutzeinrichtung (69; 79; 83; 86) 
kleiner ist als die Eindringtiefe der Einzelperforier- 

45 messer (8; 9; 36) (Fig. 1). 

3. Gegenleiste nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Offnungen (81; 84; 87) den Einzel- 
perforiermessem (8; 9; 36) der Perforiermesserlei- 
ste (3) derart angepaBt sind, daB diese hinsichtlich 

so ihrer Lange und Breite ein Eindringen in das innere 
der Offnungen (81; 84; 87) iiber einen Abstand (m) 
zwischen der Arbeitsflache (88) und einem tiefsten 
Punkt (89) des Querschnittes der StQtzeinrichtung 
(79; 83; 86) hinaus ermdglichen (Fig. 6). 

55 4. Gegenleiste nach den Anspruchen 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Stutzeinrichtung aus 
einem Rohr (79) besteht, daB die Offnungen aus 
einem durchgingigem Langsschlitz (81) bestehen 
(Fig. 5). 

eo 5. Gegenleiste nach den Anspriichen 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Stutzeinrichtung aus 
einem Rohr (79) besteht, daB die Offnungen aus 
mehreren, voneinander beabstandeten Langsschlit- 
zen bestehen. 

65 6. Gegenleiste nach den Anspruchen 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Langsschlitze des 
Rohres (79) Ober die in der Gegenleiste (67) befind- 
lichen Einschnitte (82) mit den Einzelperforiermes- 
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sern (8; 9; 43) der Perforiermesserleiste (3) In Ver- 
bindung stehen. 

7. Gegenleiste roch den Anspriichen 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die StQtzeinrichtung aus 
einem Rohr (83) besteht, daB die Offnungen aus 5 
mehreren sich in Umfangsrichtung des Rohres (83) 
erstreckenden Schlitzen (84) bestehen, die in axialer 
Richtung voneinander beabstandet sind (Fig. 7). 

8. Gegenleiste nach den Anspriichen 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die StQtzeinrichtung aus 10 
voneinander beabstandeten Ringen (86) besteht, 
deren Innendurchmesser (i) dem Durchmesser (i) 
der Axialbohrung (69) der Gegenleiste (67) ent- 
spricht(Fig.8> 

9. Gegenleiste nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 15 
zeichnet, daB die Ringe (86) durch in axialer Rich- 
tung verlaufende Stege stoffschlilssig miteinander 
verbunden sind. 

10. Gegenleiste nach den Anspriichen 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die StQtzeinrichtung aus 20 
einer zylindrischen Schraubenfeder (69) besteht 
(Fig- 4). 

1 1. Gegenleiste nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine Lange der Schraubenfeder (69) 
grdBer ist als ein Produkt aus Windungsanzahl und 25 
Drahtdurchmesser der Schraubenfeder (69). 

12 Gegenleiste nach den Anspriichen 1 bis 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB zumindest ein Ende (71) 
der Axialbohrung (68) Ober eine durch einen Achs- 
zapfen (72) des Gegenperforierzylinders (21) sowie 30 
Qber eine drehbare Einfiihrung (74) fQhrende Blas- 
luftleitung (73) mit einer Blasluftquelle (76) verbun- 
den ist 

13. Gegenleiste nach den Anspriichen 8 bis 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Gegenleiste (67) aus 35 
einem Vierkant-Hohlprofil besteht, welches die 
Schraubenfeder (69) aufnimmt (Fig. 4). 

14. Gegenleiste nach den Anspriichen 1 bis 13, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Gegenleiste (92) ei- 
nen quadratischen Querschnitt aufweist (Fig. 8). 40 

15. Gegenleiste nach den Anspriichen 1 bis 14, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Gegenleiste (92) am 
Umfang eine Mehrzahl von .sich in axialer Rich- 
tung erstreckender Arbeitsflachen (88; 93; 94; 96) 
aufweist deren Perforiermesserwirklinie (91) je- 45 
weils in einem gleichen Abstand zu einer Langsach- 

se (97) der Stfitzeinrichtung (69) angeordnet sind 

16. Gegenleiste nach den Anspriichen 1 bis 15, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Gegenleiste (67; 92) 50 
aus einem hartgummiartigen Material besteht 

17. Gegenleiste nach den Anspriichen 1 bis 16, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Gegenleiste (67; 92) 
aus Polyeser-Polyol mit einer Harte von 80 bis 100 
Shore A besteht 55 

18. Gegenleiste nach den Anspriichen 1 bis 17, da- 
durch gekennzeichnet, daB zumindest ein Ende der 
Axialbohrung (68) fiber eine durch einen Achszap- 
fen des Gegenperforierzylinders sowie fiber eine 
drehbare Einfiihrung ffihrende Saugluftleitung mit 60 
einer Saugluf tquelle verbunden ist. 
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